Oltank

muitimetal wurde in diesem Fall
verwendet, um undichte SchweiB-
ndhte an Oltanks abzudichten.
Einfach die Haftflachen mit
DIAMANT Reiniger sdubern,
i muiltimetal anrChren und direkt an
Ort und Stelle auftragen. Keine
Bearbeitung und keine speziellen
Hilfsmittel notwendig.

Typische Anwendungen

- Beschichtung von Pumpen, Behdltern und Warmetauschern
- Achsen- und Wellenreparaturen

- Wartung und Reparatur aller Metallteile

- Korrosionsschutz

- Sanierungsprojekte

- chemisches Kaltschwei3en

Produktbeschreibung
multimetal stellt abgenutzte, erodierte, korrodierte oder

beschddigte Metalloberfldchen und -teile wieder her, indem esihnen
die volle Funktionalitét und das duBere Erscheinungsbild zurickgibt.
Zusdatzlich schitzt es vor Korrosion und bietet hervorragende
technische Eigenschaften.

Eigenschaften

@ resistent gegen chemische und physische Einflusse

@ bearbeitbar wie Metall: feilen, frasen, drehen, bohren,

@ gewindeschneiden und polieren (mmCeram Versionen nur
begrenzt bearbeitbar)

@ perfekter Metallcharakter da bis zu 90% metallische
FUllstoffe enthalten

@ keine Schrumpfung, somit idel einsetzbar auf groBen Fldchen

@ lange Topfzeit, kurze Aushdrtezeit

@ hohe mechanische Festigkeit
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Metallreparatursysteme

Vorbereitung

Haftungsflachen aufrauen und mit DIAMANT Reiniger sGubern.
Die Oberflache muss trocken und sauber sein. Die Arbeits-
temperatur muss dabei im optimalen Temperaturbereich zwischen
+5/+45°Cliegen.

Verarbeitung

Mischen

Die Harterflussigkeit (Komp. B) vollstdndig in den Harzbehdlter
(Komp. A) gieBBen. Manuell mit dem Spachtel oder mit der Maschine
(Propeller-Mixer, bei 125 U/Min fir 2 Min.) so lange mischen, bis die
HdarterflUssigkeit sich gut mit dem z&hflussigeren Harz vermischt
hat.

An den Wdnden und Boden des Behdlters haftendes Material
ebenfalls gut mit vermischen. Das Material sollte unmittelbar nach
dem Mischvorgang angewendetwerden.

Anwendung

Zunachst mit Druck eine diinne Adhasionsschicht auftragen.
Dann den Rest bis zur gewtinschten Schichtdicke nachspach-
teln.

Aushdartung

Die behandelten Flachen kdnnen nach 4 Stunden bereits wieder
fur leichte Belastungen verwendet werden. Vollstandig
ausgehartet und verwendbar fiir volle Belastung nach 24
Stunden.

Materialauswahlkriterien

multimetal besteht aus den zwei Komponenten Harz (Komp. A)
und Hdrter (Komp. B), die mischfertig im richtigen Verhdltnis zu-
einander angeboten werden. Es ist kein Abwiegen oder Abmessen
notwendig.

Die Auswahl héngt ab von der Art des Materials (Stahl, Eisen,
Keramik, etc.) und der Viskositdt (flussig oder pastos).

Lagerfahigkeit
min. 18 Monate

PackungsgroBen (kpl.)
Doppelpack:

250 g

50049

1.000 g

GroBpackungen auf Anfrage

Sortiment

DIAMANT multimetal ist in den folgenden Versionen
verfigbar:

Reich an metallischen Fullstoffen for allgemeine Reparaturen auf
allen Fléchen bis 160° C.

Stahl P # 1361 pastos
Stahl FL #0363 flussig
Eisen P # 1351 pastos
Eisen FL #1554 flussig
Aluminium P #1349 pastos
Aluminium FL #1556 flussig
Bronze P #1350 pastds
Bronze FL # M37 flussig

Gefillt mit verschiedenen keramischen Fllstoffen, um beim
Beschichten oder Auskleiden gegen aggressive Stoffe eine hohe
VerschleiBfestigkeit zu erreichen.

CeramP #1076 pastos/weil
CeramFL #0267 flussig/ weiB
Ceramic-Stahl CS P #1035 pastos / dkl. grau
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KaltschweiBen eines Pumpengehduses

wie.diamant.ph
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Stahl Eisen Aluminium Bronze Ceram |Ceramic-Stahl
P F P R P R P FL P R P

#1361 #0363 | #1351 #1554 | #1349 #1556 | #1350 #1137 | #1076 #0267 #1035
Topfzeit (+20 °C) [Min] 60 60 60 60 60 45
Aushdrtung (+20°C) [Std ] 24 24 24 24 24 20
Spez. Gewicht [g/cm?] 23 21 | 23 22| 20 19|22 21| 25 205 2,1
E-Modul DIN 53457 [N/mm?] 6000 6000 5800 5800 6500 5100
Druckfestigkeit IN/mm?] 160 156 | 160 156 | 145 141 | 155 159 | 180 176 170
Zugfestigkeit IN/mm?] 76 766 | 76 766 | 72 725 62  625| 74 745 72
Biegefestigkeit N/mm?2| 89 87 | 8 &7 82 825|795 80 | 8 885 84
Scherfestigkeit [N/mm?] 22 225 | 22 225 | 185 187 | 165 166 23 235 21
Schlagzéhigkeit IN/mm?| 52 50| 52 50| 54 52| 54 52| 58 56 5,8
Harte [Shore DI 89 87 | 89 87 | 87 85 | 86 84 | 92 89 92
:;Tnﬁjrn";;’{ blfgdndigke” -32bis +160 | -32bis +160 | -32bis+160 | -32bis+160 | -32bis+160 | -32 bis +160
E’:;Eg;?;”[?celsmdigke" +350 +350 +350 +350 +350 +280
Mischungsverhaitnis Komp- (4) |7 76 | 63 91 5 63 | 69 92| 76 82 8,9
nach Gewicht Komp. B | 3 24 | 37 09 5 37| 31 08| 24 18 1
Schrumpfung beim Aushdrten kaum messbar

Alle Materialwerte sind Durchschnittswerte und variieren auf Grund des Mischungsverhdltnisses, der Materialmenge und den Umgebungs-
bedingungen. Die hier genannten Materialwerte basieren auf Normalbedingungen (STP) von +20°C (68°F) und 1013mbar.

Fallstudien:

Faa———
Beschichtung von Turbinenbldttern  Beschichtung eines Pumpengehduses Beschichtung eines Autoklaven

Unsere Beratung in Wort, Schrift und durch Versuche erfolgt nach bestem Wissen, jedoch nur unverbindlich, auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter und befreit Sie nicht von eigener Priifungspflicht. Anwendung, Verwendung und Verarbeitung der Produkte erfolgen auBerhalb unserer Kontroll-
méglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in Inrem Verantwortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schaden auf den Wert der von uns gelieferten und von Ihnen eingesetzten Ware begrenzt. Wir gewahrleisten einwandfreie Qualitat unserer

Produkte nach MaRgabe unserer Allgemeinen Verkaufs- und Lieferungsbedingungen. Alle technischen Daten differieren je nach Belastungen. Konkrete Anwendungsdaten erteilen wir auf Wunsch in jedem Einzelfall.

=
@
s 4
1 &
S g
N & g
] £
el = g
SE &
m [aed
.: E i
[e]
tq <
= K
{8 g
ANSCHRIFT / ADDRESS: VERBINDUNGEN / CONTACT: ZERTIFIZIERUNG / CERTIFIED: BESUCHEN SIE UNS AUCH IM INTERNET /
Diamant Metallplastic GmbH TEL. / PHONE: +49 (0)2166 /98 36 - 0 PLEASE VISIT OUR WEBSITE:
Hontzlarstr. 12 FAX: +49 (0)2166 / 8 30 25 wir wissen wie.diamant.ph
D - 41238 Ménchengladbach E-MAIL: info@diamant.ph PN EN ISO 9001 : 2000 we Know How.diamant.ph

Germany INTERNET: diamant.ph



