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Spaltkorrosion des Metall-Rohrgestanges einer
BuGa-Pergola mit MM1018-P dauerhaft verhindert

Fur die nachhaltige, dauerhafte Sanierung des Rohrgestianges einer Pergola der
Bundesgartenschau 2023 in Mannheim kam das Fliissige Futterblech® MM1018 der
DIAMANT Polymer GmbH in pastoser Form zum Einsatz. Um die Entstehung von
Spaltkorrosionen zu verhindern, mussten die Rohrverbindungen effizient abgedichtet
werden. Durch die Injektion des hoch gefiillten Metallpolymers MM1018-P konnte
zeit- und kostensparend flachige Verbindungen zwischen den AuBBenrohren und

den inneren Steckhiilsen hergestellt werden.

Die Mangel am Rohrgestdnge der Pergola wurden bereits vor Beginn der Bundesgarten-
schau im Mannheimer Luisenpark und dem neu angelegten Spinelli-Park festgestellt,
konnten aber durch den laufenden BuGa-Betrieb erst Anfang 2024 behoben werden. Die
Prufer monierten nicht korrosionsschutzgemaBe Kettennahte und Kehlnahte, was zu einer
eingeschrankten Dauerhaftigkeit von Tragfahigkeit und Standsicherheit der Pergola fuhre.



Baustellenbericht BP Pergola BuGa MM1018 m >

POLYMER SOLUTIONS

Ingenieure und Statiker einigten sich darauf, die beanstandeten Mangel nach Ablauf der
BuGa mit dem Flussigen Futterblech® von DIAMANT MM 1018-P durchzufuhren, um die
Innenrdume der Verbindungen zu verpressen, sodass die Feuchtigkeit das aufgeschweiBte
Futter nicht mehr unterwandern kann. Damit sollte die dauerhafte Standsicherheit der
Pergola auf dem 106 Hektar groBen Ausstellungsgelande gesichert werden, das der
Bevolkerung kuinftig als citynahes Erholungsgebiet dienen soll.

Hoch gefiilltes Metallpolymer zum vollflachigen, kraftschliissigen Auffiillen

Das Flussige Futterblech® MM1018 ist ein hoch gefllltes Metallpolymer zum vollflachigen
und kraftschlussigen Ausgleichen bzw. Auffullen von Ungenauigkeiten und Unebenheiten
zwischen Metallelementen und Stahlbauteilen. Auf Grund seiner hohen Formstabilitat und
einer Druckfestigkeit von bis zu 160N/mm? eignet sich MM1018 auch fur den Einsatz in
vorgespannten Verbindungen. MM1018 zeichnet sich durch sehr hohe Druckfestigkeit,
schnelle Aushartung und dauerhafte Korrosions- und Witterungsbestandigkeit aus.

Das Zweikomponenten-Reaktionsharzsystem ist die flexibel einsetzbare, 6konomische
Losung fur den kraftschliissigen Toleranzausgleich im Stahl- und Maschinenbau. MM1018
kann pastos oder flussig eingesetzt und sowohl gespachtelt als auch injiziert werden. Das
FlUssige Futterblech® erfullt alle Anforderungen nach Eurocode 1090-2, liefert somit die fur
den Stahlbau notwendigen Bemessungswerte und verfligt zudem Uber eine allgemeine
bauaufsichtliche Zulassung des DIBt.

ks
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Spaltkorrosion am Rohrgestange der Pergola effizient verhindern

Um am Rohrgestange der Pergola Spaltkorrosion aufgrund der nicht durchlaufenden
SchweiBnaht an den Aufnahmestlicken der Bogenelemente zu vermeiden, wurden jeweils
vier Bohrungen umlaufend der Verbindungen hergestellt. In die Hohlraume an den
Aufnahmestlcken wurde pastéses MM1018-P injiziert, um diese dauerhaft zu verpressen.
Die vier Bohrungen wurden anschlieBend fachgerecht und optisch ansprechend mit
MM1018 QR-Stick Stahl verspachtelt und im Farbton des Metall-Gestanges lackiert.

Der Quick Repair Stick ist ein schnell aushartendes 1-Komponenten Material, bestehend
aus ausgewahlten Polymeren, um kleine Fehlstellen in kirzester Zeit zu verschlieBen. Der
geringe Zeitaufwand ermadglicht eine schnelle Fortfihrung der Montage. Die Dichtknete ist
vielseitig einsetzbar — ob nun im industriellen Einsatz, im Haushalt oder unterwegs. Nach
der Aushartung kann die mit dem QR-Stick behandelte Reparaturstelle wie Metall
bearbeitet werden.

Die Herausforderung flr die mit der Umsetzung beauftragten DIAMANT-Techniker bestand
darin, einen Spalt zwischen zwei fest ineinandersteckenden Rohren, die nicht voneinander
gelost werden kdnnen, zu schlieBen. Hierzu musste das MM1018-P ohne Packer durch eine
8 mm starke Bohrung in einen Hohlraum hineingedrickt werden, der innen nicht
abgedichtet werden kann.

DIAMANT.

POLYMER SOLUTICNS

Marie-Bernays-Ring 3a, 41199 Ménchengladbach

Projekt: Pergola BuGa Mannheim, Nachbesserungen

Datum: 07.08.2023

MaRnahme:  Spaltverguss mit Epoxidharzsystem MM1018 (Art.Nr. #1436) i g ovial
per Injektion durch Bohrungen Durchm. 8 mm
sowie abschlieRendem verputzen (abspachteln)
mit MM 1018 Seal (Art.Nr. #2108U)

Bei den in Mannheim im Januar 2024 herrschenden AuBentemperaturen von unter 10° C
wurde das Material vor der Verarbeitung erwarmt. Durch Erwdrmung lasst sich die
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Materialaushartung von MM1018-P beschleunigen. Die maximal zulassige Temperatur fur
die beschleunigte Aushartung betragt 50°C. Die erforderliche, minimale
Aushartetemperatur betragt +5° C.

Erfolgreicher Projektabschluss zur Zufriedenheit des Kunden

Aus Sicht von DIAMANT-Vertriebsleiter Erkan Polat war die erfolgreiche Sanierungin
Mannheim ,,keine typische MM1018-Anwendung, hat aber die Vielfalt der Einsatz-
maoglichkeiten unseres in drei Viskositaten angebotenen Flussigen Futterblechs im
Stahlbau demonstriert.”

Auftraggeber Maximilian Bottinger, dessen Garten- und Landschaftsbaubetrieb fur die
Pflege- und InstandhaltungsmaBnahmen der Grinflachen auf der Bundesgartenschau
verantwortlich gewesen ist, war mit der Durchfihrung und dem Ergebnis der
Sanierungsarbeiten mit MM1018-P sehr zufrieden: ,,Es lief alles bestens.”

Das Zweikomponenten-Reaktionsharzsystem MM1018 ist die flexibel einsetzbare, 6kono-
mische Losung fur den kraftschlissigen Toleranzausgleich im Stahl- und Maschinenbau.
MM1018 kann pastos oder flUssig eingesetzt und sowohl gespachtelt als auch injiziert
werden. Das Flussige Futterblech® erfallt alle Anforderungen nach Eurocode 1090-2, liefert
somit die fur den Stahlbau notwendigen Bemessungswerte und verflgt zudem Uber eine
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung des DIBt.



