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3D-Druck trifft dichtol – Mehr Leistung für Ihre Bauteile
ADDITIVE FERTIGUNG NEU GEDACHT

Familientradition trifft  
Zukunftstechnologie.

DIAMANT ist seit über 130 Jahren der international 
bewährte Komplettanbieter für innovative Polymer-
systeme und Imprägniermittel. In Deutschland zu 
produzieren bedeutet, unserer Familientradition 
treu zu bleiben. Mit dem Siegel „Made in Germany“ 
garantieren wir die hohe Qualität, die durch die  
Zertifizierung nach DIN EN ISO 9001 und  
DIN EN ISO 14001 belegt wird.

Unterwasserdrohnen: Das mittels FDM aus PETG gedruckte Gehäuse der Unterwasser-
drohne wird zuverlässig mit dichtol AM Hydro #2589 abgedichtet. Durch die Versiegelung 
kann der Infillgrad von 80% auf 30% reduziert werden, dadurch werden Druckzeit und 
Material eingespart.

Aufnahme Flussmengenmesser: Dieses Bauteil aus einem Hochleistungsakku dient zur 
Aufnahme eines Flussmengenmessers. Die durchströmende Flüssigkeit besteht aus Al-
kohol und Salzen. Durch die Versiegelung mit dichtol AM #2567 wird das SLS-gedruckte 
PA12 vollständig abgedichtet und das Bauteil vor der Aufnahme der Flüssigkeit geschützt.

Brillengestelle: Durch additive Fertigung individuell angepasste Brillen werden nach dem 
Druck mit dichtol AM #2567 versiegelt. Dadurch werden Poren verschlossen und vor 
Verschmutzung, Schweiß, Fett und Bakterien geschützt. So entstehen leichte, robuste und 
alltagstaugliche Brillen, die leicht zu reinigen sind.

Weitere Beispiele finden Sie unter diamant-polymer.de/referenz

Die industrielle Additive Fertigung eröffnet enorme Poten-
ziale: wirtschaftliche Kleinserien, maximale Gestaltungs-
freiheit, Leichtbau und deutlich verkürzte Entwicklungszei-
ten. So entstehen innovative Bauteile – flexibel konstruiert, 
präzise gefertigt und effizient produziert. 
 
Doch additive Bauteile bringen materialbedingt Herausfor-
derungen mit sich – insbesondere in Bezug auf Dichtigkeit 
und Dauerhaftigkeit.

DIE LÖSUNG:   
Mit der dichtol Additive Manufacturing-Serie erweitern wir 
die Möglichkeiten der Additiven Fertigung entscheidend. 
Das Hochleistungspolymer wirkt nicht nur an der Ober-
fläche: Es dringt kapillaraktiv in feinste Poren ein, härtet im 
Bauteil aus und verankert sich dauerhaft in der Struktur.

Referenzbeispiele

Alle Vorteile auf einen Blick:
•	 Zuverlässige Wasser- und Gasdichtigkeit  

für höchste Funktionssicherheit 

•	 Hohe Haltbarkeit und Widerstandsfähigkeit 
auch unter mechanischer und thermischer 
Belastung 

•	 Effizienzsteigerung in der Konstruktion durch 
dünnere Wandstärken und reduzierten Material-
einsatz 

•	 Erweiterbare Funktionen wie UV-Schutz oder 
elektrische Ableitfähigkeit 

•	 Mehr Wertschöpfung – aus innovativen  
Designs werden robuste, marktfähige Produkte

https://diamant-polymer.de/referenz/


dichtol AM Serie – Perfekte Versiegelung  
für Ihre 3D-gedruckten Teile 

PRODUKTÜBERSICHT

dichtol passt sich vielseitig und flexibel an die jeweiligen Anwendungs-
bedingungen in der additiven Fertigung im 3D-Druck an: Das Polymer-
system lässt sich gleichermaßen gut streichen, sprühen oder tauchen. 

Detaillierte Anwendungshinweise finden Sie auf Seite 8

dichtol ist ein gebrauchsfertiges Polymersystem zur Versiegelung additiv gefertigter Bauteile. 

dichtol kann für alle gängigen Druckverfahren und Druckmaterialien verwendet werden.

Mit dichtol können additiv gefertigte Bauteile gegen verschiedene Flüssigkeiten und Gase abgedichtet  
und vor Umwelteinflüssen geschützt werden.
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Schichtstärke	 ≈ 0,5 µm
Ergiebigkeit	 1L für 20 m2

dichtol AM ist ein lösemittelbasierter Versiegler  
und ist besonders für feine Poren geeignet. 

dichtol AM UV Protection bringt neben der Abdichtung zusätzlichen  
UV-Schutz mit und schützt dadurch das Druckmaterial sowie unter- 
liegende Farben vor dem Einfluss der UV-Strahlung.

dichtol AM Makro ist ein lösemittelbasierter Versiegler  
und ist besonders für größere Poren geeignet. 

dichtol AM Hydro ist ein wasserbasierter Versiegler und dadurch kein  
Gefahrstoff und besonders anwenderfreundlich. Es ist besonders  
geeignet für flexible Materialien mit Shore A größer 80.

Schichtstärke	 10-15 µm
Ergiebigkeit	 1L für 10 m2

Schichtstärke	 ≈ 7 µm
Ergiebigkeit	 1L für 20 m2

Viskosität	  15-30 mPas
Oberflächentrocken nach 6 Minuten

Viskosität	  40-60 mPas
Oberflächentrocken nach 6 Minuten

Viskosität	  3-6 mPas
Oberflächentrocken nach 60 Minuten

InjizierenStreichen Sprühen Tauchen

Wie wird dichtol angewendet: Streichen, Sprühen, Tauchen oder Injizieren

Für feine Poren kleiner 0,1 mm

Enthält organische Lösemittel

Trinkwasserkonformität

Hohe Temperaturbeständigkeit bis 300 °C

Für größere Poren 0,1 – 0,5 mm

Enthält organische Lösemittel

Schützt Farben vor dem Ausbleichen

Hohe Temperaturbeständigkeit bis 200 °C

Für größere Poren 0,1-0,5 mm

Enthält organische Lösemittel

Trinkwasserkonformität

Hohe Temperaturbeständigkeit bis 300 °C

Für mittlere Poren kleiner 0,2 mm

Wasserbasiert, lösemittelfrei

Gute Temperaturbeständigkeit bis 130 °C

Schichtstärke	 8-15 µm
Ergiebigkeit	 1L für 10 m2

Viskosität	  30-50 mPas
Oberflächentrocken nach 6 Minuten

dichtol AM Makro

dichtol AM dichtol AM UV Protection

dichtol AM Hydro

Artikel #2567  250ml, 1L, 5L, 10L, 200L	 Artikel #2568  Sprühdose 500ml

Artikel #2569  250ml, 1L, 5L, 10L, 200L	 Artikel #2570  Sprühdose 500ml Artikel #2589  250ml, 1L, 25L

Artikel #2546  250 ml, 1 L

InjizierenStreichen Sprühen Tauchen

InjizierenStreichen Sprühen Tauchen

InjizierenStreichen Sprühen Tauchen

InjizierenStreichen Sprühen Tauchen
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In wenigen Schritten zum passenden  
dichtol für Ihre Anwendung

DICHTOL-AUSWAHLHILFE

Jedes 3D-gedruckte Bauteil stellt unterschiedliche Anforderungen an Dichtigkeit, Temperatur- und Chemikalien- 
beständigkeit. Mit dieser strukturierten Auswahlhilfe finden Sie in wenigen Schritten den passenden dichtol Versiegler  
für Ihre Anwendung. Klar, effizient und praxisnah.

Die Porengröße und -struktur Ihres 3D-Druckteils werden maßgeblich durch das Druckverfahren bestimmt und entscheiden 
über den geeigneten Versiegler. Prozessparameter und Bauteilgeometrie können im Einzelfall zu Abweichungen führen.

1.	 Porengröße abschätzen

2.	 Einsatzbedingungen prüfen  
	 (Temperaturbeständigkeit, Chemikalienbeständigkeit, besondere Eigenschaften/Zusatzfunktionen)

1.	 Porengröße abschätzen

Chemikalienbeständigkeit

Besondere Eigenschaften/Zusatzfunktionen

Porengröße Druckverfahren dichtol-Variante

Sheet Lamination (SHT)
LLM, LOM

Material extrusion (MEX)
FDM, FFF

Binder Jetting (BJT)
MJF, 3DP

Directed energy deposition (DED)
LMD, WAAM

Powder Bed Fusion (PBF)
SLS, LPBF

Material Jetting (MJT)
PolyJet, MultiJet

Vat Photopolymerization (VPP)
SLA, DLP

dichtol AM

dichtol AM Makro &

dichtol AM UV Protection

dichtol AM Hydro

Damit Versiegelung und Bauteil den geplanten Einsatzbedingungen gleichermaßen standhalten, sind weitere Eigenschaften 
entscheidend.

2.	 Einsatzbedingungen prüfen 

Temperaturbeständigkeit

dichtol AM
dichtol AM Makro
dichtol AM UV Protection
dichtol AM Hydro

300 °C
300 °C

200 °C
130 °C

1h 24h 1h 24h 1h 24h 1h 24h

Isopropanol + - + - + - - -

Aceton - - - - - - + -

Ethanol - - - - - - - -

Salzsäure 
10%ig in H2O

+ - + + + + - -

Schwefelsäure 
10%ig in H2O

+ - + + + + - -

Natronlauge 
10%ig in H2O

+ + + + + + + -

Essigsäure 
10%ig in H2O

+ - + + + + - -

Zitronensäure 
10%ig in H2O

+ - + + + + + -

Benzin + + + + + + + +

Motoröl + + + + + + + +

Propylenglycol + + + + + + - -

Butylacetat - - - - - - + +

Wasser + + + + + + + +

Gute Beständigkeit: 
keine Korrosion, 
keine Blasenbildung, 
keine Ablösung

Keine Beständig-
keit: Großflächige 
Korrosion, Blasen-
bildung, Ablösung

Die Prüfung erfolgte in Anlehnung an DIN EN ISO 2812 durch Eintauchen der Probekörper in das jeweilige Testmedium bei  
Raumtemperatur. Nach 1 h bzw. 24 h erfolgte eine optische Auswertung.

WICHTIG:
Die chemische Beständigkeit ist abhängig von der Chemikalie, ihrer Konzentration sowie in hohem 
Maße von der Temperatur und Expositionszeit. Diese Übersicht dient nur der Orientierung. Im Einzel-
fall muss die Beständigkeit immer unter den realen Umgebungsbedingungen geprüft werden!

* �Für das dichtol AM und dichtol AM Makro haben wir eine Trinkwasserkonformität nachgewiesen, das heißt, 
im Kontakt mit Trinkwasser lösen sich keine Bestandteile aus der Versiegelung heraus. 

Trinkwasserkonformität*  
und Hautkontakt

UV-Schutz
VOC-frei

(Lösemittelfrei)

dichtol AM dichtol AM UV Protection dichtol AM Hydro

dichtol AM Makro

dichtol AM dichtol AM Hydrodichtol AM Makro dichtol AM 
UV Portection

Kleine Poren  
> 0,1mm

Mittlere Poren

Große Poren 
0,5 mm
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In zwei Schritten zum mit dichtol versiegelten Bauteil Bezugsquellen für unsere B2B Kunden: 

Schritt 1: Oberfläche benetzen

Schritt 2: Trocknen lassen

Tipps

ANWENDUNGSHINWEISE & TIPPS UNSERE PRODUKTE BEZIEHEN

UNSERE PRODUKTE IM EINSATZ

Über den Kapillareffekt dringt dichtol tief in das Bauteil ein. Die zu versiegelnde Oberfläche muss 5 Minuten feucht sein, 
damit das dichtol tief in das Bauteil infiltrieren kann. Es gibt verschiedene Methoden, wie dichtol appliziert werden kann. 
Welche Art der Applikation am besten geeignet ist, hängt von der Bauteilgröße, -geometrie und -anzahl ab.

Bezugsquellen für unsere B2C Kunden: 

Referenz-Kunden aus der Industrie 

24/7 im DIAMANT B2B-Onlineshop 
Für Geschäftskunden in Deutschland sowie ausgewählten europäischen Ländern steht unser eigener 
B2B-Onlineshop zur Verfügung. Hier bestellen Sie bequem, transparent und rund um die Uhr – mit  
direktem Zugang zu unserem gesamten Sortiment. diamant-polymer.de/shop

Über unser Händlernetzwerk (B2B & B2C) 
Wir arbeiten mit einem stetig wachsenden Händlernetzwerk im B2C-Bereich zusammen. Fachhändler 
führen unsere Produkte direkt vor Ort und beraten Endkunden individuell. Eine Auskunft über die Händler 
erhalten Sie auf Nachfrage. info@diamant-polymer.de

Führende Industrieunternehmen weltweit vertrauen auf unsere Lösungen für nachhaltige Instandhaltung und langfristigen 
Werterhalt. Unsere Produkte bewähren sich im anspruchsvollen Einsatz – zuverlässig, präzise und wirtschaftlich.

Direkt beim DIAMANT Customer Service 
B2B-Kunden können selbstverständlich auch direkt bei unserem Customer Service bestellen. Unsere  
Ansprechpartner beraten Sie persönlich und kompetent. order@diamant-polymer.de 02161-983-60-0

Über Amazon (B2B & B2C) 
Unsere Produkte sind zudem über Amazon erhältlich – sowohl für Geschäftskunden als auch für  
Endverbraucher. So profitieren Sie von maximaler Verfügbarkeit und schnellen Lieferzeiten.

Nach dem Versiegeln muss das feuchte Bauteil trocknen. Hierzu wird es z. B. auf ein Gitter gelegt. dichtol härtet bei 
Raumtemperatur innerhalb von 24 Stunden vollständig aus. Durch erhöhte Umgebungstemperatur kann die Trocknung 
beschleunigt werden. Bei innenliegenden Strukturen ist auf eine gute Belüftung zu achten. 

Durch zu viel appliziertes dichtol können sich während der Trocknungszeit Tropfnasen bilden. Über-
schüssiges dichtol kann mit einem fusselfreien Tuch, einem geeigneten Lösemittel oder Druckluft 
entfernt werden. 

In der Praxis sind Eintauchen und Sprühen als Applikationsmethoden weit verbreitet. Sollte nach  
einmal versiegeln keine vollständige Dichtigkeit erreicht worden sein, hilft es die Versiegelung noch-
mal zu wiederholen. Dadurch wird die verbleibende Restporosität erfolgreich verschlossen. In den 
meisten Fällen ist eine Eintauchzeit von 5 Minuten ausreichend. Bei Wandstärken größer 5 mm wird 
eine Eintauchzeit von 1 Minute/mm Wand empfohlen. 

Nach der Versiegelung sollte das Tauchgefäß möglichst luftdicht verschlossen werden oder das  
überschüssige dichtol wieder in das Originalgebinde zurückgeschüttet werden. Auf diese Weise kann 
es noch mehrere Monate weiterverwendet werden. 

Benutztes Equipment sollte mit Butylacetat (dichtol AM, dichtol AM Makro, dichtol AM UV  
Protection) oder Wasser (dichtol AM Hydro) gereinigt werden, solange das dichtol noch nass ist.

Gezielte Benetzung einzelner Flächen

Gleichmäßige Benetzung der gesamten Oberfläche, 
inkl. innenliegender Strukturen

Gleichmäßige Benetzung großer Oberflächen

Versiegelung innenliegender Strukturen

Streichen

Tauchen

Sprühen

Injizieren

Wir bauen unser internationales Vertriebsnetz kontinuierlich aus und suchen weltweit  
engagierte Handelspartner, die unsere Produkte in ihr Sorti ment aufnehmen möchten. 

Wenn Sie Interesse an einer Zusammenarbeit haben,  
freuen wir uns über Ihre Kontaktaufnahme: sales@diamant-polymer.de

https://diamant-polymer.de/shop/
mailto:info%40diamant-polymer.de?subject=
mailto:order%40diamant-polymer.de?subject=
mailto:sales%40diamant-polymer.de?subject=
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Ausbildungsbetrieb

Wir setzen Standards für die breite Nutzung 
der Additive Fertigung
In der industriellen additiven Fertigung entscheidet nicht allein der Druckprozess über die Qualität – sondern die Nach-
bearbeitung. Hier entsteht der Unterschied zwischen einem Rohling und einem marktfähigen Produkt. Erst durch gezielte 
Veredelung werden additiv gefertigte Bauteile widerstandsfähig, funktional und bereit für den anspruchsvollen Einsatz. 
Viele Anwendungen werden überhaupt erst durch eine professionelle Versiegelung und Oberflächenbehandlung möglich.
Gemeinsam mit unseren Kunden entwickeln wir unser Portfolio kontinuierlich weiter – praxisnah, lösungsorientiert und 
mit dem Anspruch, neue Standards in der additiven Fertigung zu setzen.
 

Unsere Versiegler eröffnen neue Einsatzmöglichkeiten und sichern langfristige Performance:

•	 Zuverlässige Abdichtung medienführender Bauteile gegen Flüssigkeiten und Gase, auch bei geringen Wandstärken
•	 UV-Schutz gegen Ausbleichen, Vergilben und Verspröden
•	 Schutz vor Medienaufnahme wie Wasser, Öl oder Fett
•	 Erleichterte Reinigung durch optimierte Oberflächenstruktur
•	 Erhöhte chemische Beständigkeit
•	 Kombinierte Versiegelung und Färbung in einem Prozessschritt
•	 Elektrische Ableitfähigkeit für funktionale Kunststoffbauteile
•	 Korrosionsschutz für metallische Komponenten 

 

Sie stehen vor einer speziellen Herausforderung? 

Wenn es noch keine Lösung gibt, entwickeln wir sie gemeinsam mit Ihnen.
Präzise. Wirtschaftlich. Zukunftssicher.

UNSERE MISSION



DIAMANT Polymer GmbH
Marie-Bernays-Ring 3a  | 41199 Mönchengladbach | Germany
Phone +49 2166 - 98 36 - 0
info@diamant-polymer.de

www.diamant-polymer.de

DIAMANT Polymers Inc.
3495 Mustafa Drive | Cincinnati, Ohio 45241 | USA
Phone +1 513 979 4011
info@diamant-polymer.com

www.diamant-polymer.com
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