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Porosity solved.
Potential unlocked.

dichtol — Versiegler fiir
leistungsstarke 3D-Drucke



Familientradition trifft
Zukunftstechnologie.

DIAMANT ist seit (iber 130 Jahren der international
bewahrte Komplettanbieter fiir innovative Polymer-
systeme und Impragniermittel. In Deutschland zu
produzieren bedeutet, unserer Familientradition
treu zu bleiben. Mit dem Siegel ,Made in Germany*
garantieren wir die hohe Qualitat, die durch die
Zertifizierung nach DIN EN 1SO 9001 und

DIN EN ISO 14001 belegt wird.

Management
System
1SO 9001:2015
. ® 1SO 14001:2015
TUVRheinland

www.tuv.com
¥ 1D 9000030988

Made in Germany

ADDITIVE FERTIGUNG NEU GEDACHT

3D-Druck trifft dichtol — Mehr Leistung fir Ihre Bauteile

Die industrielle Additive Fertigung eréffnet enorme Poten-
ziale: wirtschaftliche Kleinserien, maximale Gestaltungs-
freiheit, Leichtbau und deutlich verkiirzte Entwicklungszei-
ten. So entstehen innovative Bauteile — flexibel konstruiert,
prazise gefertigt und effizient produziert.

Doch additive Bauteile bringen materialbedingt Herausfor-
derungen mit sich — insbesondere in Bezug auf Dichtigkeit
und Dauerhaftigkeit.

DIE LOSUNG:

Mit der dichtol Additive Manufacturing-Serie erweitern wir
die Moglichkeiten der Additiven Fertigung entscheidend.
Das Hochleistungspolymer wirkt nicht nur an der Ober-
flache: Es dringt kapillaraktiv in feinste Poren ein, hartet im
Bauteil aus und verankert sich dauerhaft in der Struktur.

Referenzbeispiele

Alle Vorteile auf einen Blick:

Zuverlassige Wasser- und Gasdichtigkeit
fiir hdchste Funktionssicherheit

Hohe Haltbarkeit und Widerstandsfahigkeit
auch unter mechanischer und thermischer
Belastung

Effizienzsteigerung in der Konstruktion durch
diinnere Wandstarken und reduzierten Material-
einsatz

Erweiterbare Funktionen wie UV-Schutz oder
elektrische Ableitfahigkeit

Mehr Wertschopfung — aus innovativen
Designs werden robuste, marktfahige Produkte

Unterwasserdrohnen: Das mittels FDM aus PETG gedruckte Geh&duse der Unterwasser-
drohne wird zuverldssig mit dichtol AM Hydro #2589 abgedichtet. Durch die Versiegelung
kann der Infillgrad von 80% auf 30% reduziert werden, dadurch werden Druckzeit und

Material eingespart.

Aufnahme Flussmengenmesser: Dieses Bauteil aus einem Hochleistungsakku dient zur
Aufnahme eines Flussmengenmessers. Die durchstromende Fliissigkeit besteht aus Al-
kohol und Salzen. Durch die Versiegelung mit dichtol AM #2567 wird das SLS-gedruckte

PA12 vollstandig abgedichtet und das Bauteil vor der Aufnahme der Fliissigkeit geschiitzt.

Brillengestelle: Durch additive Fertigung individuell angepasste Brillen werden nach dem

Druck mit dichtol AM #2567 versiegelt. Dadurch werden Poren verschlossen und vor

Verschmutzung, Schweil, Fett und Bakterien geschiitzt. So entstehen leichte, robuste und
> : alltagstaugliche Brillen, die leicht zu reinigen sind.

Weitere Beispiele finden Sie unter diamant-polymer.de/referenz



https://diamant-polymer.de/referenz/

PRODUKTUBERSICHT

dichtol AM Serie — Perfekte Versiegelung
flr Ihre 3D-gedruckten Teile

dichtol ist ein gebrauchsfertiges Polymersystem zur Versiegelung additiv gefertigter Bauteile.

Mit dichtol konnen additiv gefertigte Bauteile gegen verschiedene Fliissigkeiten und Gase abgedichtet

und vor Umwelteinflissen geschiitzt werden.

dichtol kann fir alle gdngigen Druckverfahren und Druckmaterialien verwendet werden.

Fir feine Poren kleiner 0,7 mm
Enthalt organische Losemittel

Trinkwasserkonformitat
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Hohe Temperaturbestandigkeit bis 300 °C

Wie wird dichtol angewendet: Streichen, Spriihen, Tauchen oder Injizieren

Y 1 & 7

Streichen  Sprithen  Tauchen Injizieren

dichtol passt sich vielseitig und flexibel an die jeweiligen Anwendungs-
bedingungen in der additiven Fertigung im 3D-Druck an: Das Polymer-
system lasst sich gleichermalien gut streichen, spriihen oder tauchen.

Detaillierte Anwendungshinweise finden Sie auf Seite 8
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2 dlch.tol AM ist ein I9§emlttelba3|erter Yer3|egler
und ist besonders fiir feine Poren geeignet.
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E: S Schichtstarke = 0,5 pm Viskositat 15-30 mPas
L. - Ergiebigkeit 1L fiir 20 m? Oberflachentrocken nach 6 Minuten
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Streichen  Sprilhen  Tauchen Injizieren

dichtol AM Artikel #2567 250ml, 1L, 5L, 10L, 200L

Artikel #2568 Spriihdose 500ml
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Fir groRere Poren 0,1 — 0,5 mm
Enthélt organische Losemittel

Schiitzt Farben vor dem Ausbleichen
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Hohe Temperaturbestandigkeit bis 200 °C

dichtol AM UV Protection bringt neben der Abdichtung zusétzlichen
UV-Schutz mit und schiitzt dadurch das Druckmaterial sowie unter-
liegende Farben vor dem Einfluss der UV-Strahlung.

Schichtstarke 8-15 pm Viskositéat 30-50 mPas
Ergiebigkeit 1L fir 10 m? Oberflachentrocken nach 6 Minuten

v 1 6 &

Streichen  Sprithen  Tauchen Injizieren

Fir groRere Poren 0,1-0,5 mm
Enthalt organische Losemittel

Trinkwasserkonformitat
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Hohe Temperaturbestandigkeit bis 300 °C

dichtol AM Makro ist ein |0semittelbasierter Versiegler

und ist besonders fiir groRere Poren geeignet.

dichtol AM UV Protection

Artikel #2546 250 ml, 1L
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— ' Ergiebigkeit 1L fiir 10 m? Oberflachentrocken nach 6 Minuten
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Streichen  Sprilhen  Tauchen Injizieren

dichtol AM Makro Artikel #2569 250ml, 1L, 5L, 10L, 200L

Artikel #2570 Spriihdose 500ml
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Fir mittlere Poren kleiner 0,2 mm
Wasserbasiert, |0semittelfrei
Gute Temperaturbestandigkeit bis 130 °C

dichtol AM Hydro ist ein wasserbasierter Versiegler und dadurch kein
Gefahrstoff und besonders anwenderfreundlich. Es ist besonders
geeignet fir flexible Materialien mit Shore A gréfer 80.

Schichtstarke =7 pm Viskositat 3-6 mPas
Ergiebigkeit 1L fiir 20 m? Oberflachentrocken nach 60 Minuten

Y i1 6 £

Streichen  Sprilhen  Tauchen Injizieren

dichtol AM Hydro

Artikel #2589 250ml, 1L, 25L




DICHTOL-AUSWAHLHILFE

In wenigen Schritten zum passenden
dichtol fiir Ihre Anwendung

Jedes 3D-gedruckte Bauteil stellt unterschiedliche Anforderungen an Dichtigkeit, Temperatur- und Chemikalien-
bestandigkeit. Mit dieser strukturierten Auswahlhilfe finden Sie in wenigen Schritten den passenden dichtol Versiegler
fuir hre Anwendung. Klar, effizient und praxisnah.

Chemikalienbestandigkeit

1. PorengrofRe abschatzen

2. Einsatzbedingungen priifen
(Temperaturbesténdigkeit, Chemikalienbestandigkeit, besondere Eigenschaften/Zusatzfunktionen)

1.

PorengroRRe abschatzen

Die Porengrofie und -struktur lhres 3D-Druckteils werden mafRgeblich durch das Druckverfahren bestimmt und entscheiden
liber den geeigneten Versiegler. Prozessparameter und Bauteilgeometrie kdnnen im Einzelfall zu Abweichungen fiihren.

Porengrofe

Druckverfahren

dichtol-Variante

GroBe Poren
0,5 mm

..’ Mittlere Poren

Kleine Poren
>0,Tmm

Sheet Lamination (SHT)
LLM, LOM

Material extrusion (MEX)
FDM, FFF

dichtol AM Makro &
dichtol AM UV Protection

Binder Jetting (BJT)
MJF, 3DP

Directed energy deposition (DED)
LMD, WAAM

Powder Bed Fusion (PBF)
SLS, LPBF

Material Jetting (MJT)
PolyJet, MultiJet

Vat Photopolymerization (VPP)
SLA, DLP

dichtol AM Hydro

dichtol AM

. . dichtol AM .
dichtol AM dichtol AM Makro UV Portection dichtol AM Hydro +
1h 24h 1h 24h 1h 24h 1h 24h Gute Bestindigkeit:
Isopronanol + ) + ) + . ) ) keine Korrosion,
prop keine Blasenbildung,
Aceton - - - - - - + - keine Ablésung
Ethanol - - - - - - - -
Salzséaure -
o + - + + + + - -
10%ig in H,0
~- Keine Bestindig-
Schwefelsdure e_me es ?n '_g
o + - + + + + - - keit: GroRflachige
10%ig in H.O )
2 Korrosion, Blasen-
Natronlauge bildung, Ablésung
. + + + + + + + -
10%ig in H,0
Essigséaure
> + - + + + + - -
10%ig in H,0
Zitronensaure
o + - + + + + + -
10%ig in H,0
Benzin + + + + + + + +
Motorol + + + + + + + +
Propylenglycol + + + + + + - -
Butylacetat - - - - - - + +
Wasser + + + + + + + +

2.

Einsatzbedingungen priifen

Damit Versiegelung und Bauteil den geplanten Einsatzbedingungen gleichermalen standhalten, sind weitere Eigenschaften
entscheidend.

Temperaturbestandigkeit

dichtol AM
dichtol AM Makro

300°C
300°C

Die Priifung erfolgte in Anlehnung an DIN EN ISO 2812 durch Eintauchen der Probekorper in das jeweilige Testmedium bei
Raumtemperatur. Nach 1 h bzw. 24 h erfolgte eine optische Auswertung.

WICHTIG:

Die chemische Bestandigkeit ist abhdngig von der Chemikalie, ihrer Konzentration sowie in hohem
Male von der Temperatur und Expositionszeit. Diese Ubersicht dient nur der Orientierung. Im Einzel-
fall muss die Bestandigkeit immer unter den realen Umgebungsbedingungen gepriift werden!

Besondere Eigenschaften/Zusatzfunktionen

Trinkwasserkonformitat* UV-Schutz VOC-frei
und Hautkontakt (Losemittelfrei)

dichtol AM dichtol AM UV Protection dichtol AM Hydro

dichtol AM Makro

dichtol AM UV Protection
dichtol AM Hydro 130°C

200°C

* Fiir das dichtol AM und dichtol AM Makro haben wir eine Trinkwasserkonformitédt nachgewiesen, das heif3t,

im Kontakt mit Trinkwasser l6sen sich keine Bestandteile aus der Versiegelung heraus.



ANWENDUNGSHINWEISE & TIPPS

In zwei Schritten zum mit dichtol versiegelten Bauteil

Schritt 1: Oberflache benetzen

Uber den Kapillareffekt dringt dichtol tief in das Bauteil ein. Die zu versiegelnde Oberfliche muss 5 Minuten feucht sein,
damit das dichtol tief in das Bauteil infiltrieren kann. Es gibt verschiedene Methoden, wie dichtol appliziert werden kann.
Welche Art der Applikation am besten geeignet ist, hdngt von der BauteilgroRe, -geometrie und -anzahl ab.

Streichen Spriihen
Gezielte Benetzung einzelner Flachen GleichmaRige Benetzung groler Oberflachen

B v

Tauchen Injizieren
GleichmaRige Benetzung der gesamten Oberflache, Versiegelung innenliegender Strukturen
inkl. innenliegender Strukturen

Schritt 2: Trocknen lassen

Nach dem Versiegeln muss das feuchte Bauteil trocknen. Hierzu wird es z. B. auf ein Gitter gelegt. dichtol héartet bei
Raumtemperatur innerhalb von 24 Stunden vollsténdig aus. Durch erh6hte Umgebungstemperatur kann die Trocknung
beschleunigt werden. Bei innenliegenden Strukturen ist auf eine gute Beliiftung zu achten.

Durch zu viel appliziertes dichtol kénnen sich wéhrend der Trocknungszeit Tropfnasen bilden. Uber-
schissiges dichtol kann mit einem fusselfreien Tuch, einem geeigneten Lésemittel oder Druckluft
entfernt werden.

In der Praxis sind Eintauchen und Spriihen als Applikationsmethoden weit verbreitet. Sollte nach
einmal versiegeln keine vollstdndige Dichtigkeit erreicht worden sein, hilft es die Versiegelung noch-
. mal zu wiederholen. Dadurch wird die verbleibende Restporositat erfolgreich verschlossen. In den
TIppS meisten Féllen ist eine Eintauchzeit von 5 Minuten ausreichend. Bei Wandstérken grofer 5 mm wird
eine Eintauchzeit von 1 Minute/mm Wand empfohlen.

Nach der Versiegelung sollte das TauchgefalR moglichst luftdicht verschlossen werden oder das
Uiberschiissige dichtol wieder in das Originalgebinde zuriickgeschiittet werden. Auf diese Weise kann
es noch mehrere Monate weiterverwendet werden.

Benutztes Equipment sollte mit Butylacetat (dichtol AM, dichtol AM Makro, dichtol AM UV
Protection) oder Wasser (dichtol AM Hydro) gereinigt werden, solange das dichtol noch nass ist.

UNSERE PRODUKTE BEZIEHEN

Bezugsquellen fir unsere B2B Kunden:

24/7 im DIAMANT B2B-Onlineshop

Fir Geschéftskunden in Deutschland sowie ausgewahlten europdischen Landern steht unser eigener
B2B-Onlineshop zur Verfligung. Hier bestellen Sie bequem, transparent und rund um die Uhr — mit
direktem Zugang zu unserem gesamten Sortiment. diamant-polymer.de/shop

Direkt beim DIAMANT Customer Service
B2B-Kunden konnen selbstverstandlich auch direkt bei unserem Customer Service bestellen. Unsere
Ansprechpartner beraten Sie personlich und kompetent. order@diamant-polymer.de 02161-983-60-0

Bezugsquellen fir unsere B2C Kunden:

Uber unser Handlernetzwerk (B2B & B2C)

Wir arbeiten mit einem stetig wachsenden Handlernetzwerk im B2C-Bereich zusammen. Fachhandler
fiihren unsere Produkte direkt vor Ort und beraten Endkunden individuell. Eine Auskunft liber die Handler
erhalten Sie auf Nachfrage. info@diamant-polymer.de

1 Uber Amazon (B2B & B2C)
Q@ Unsere Produkte sind zudem iber Amazon erhéltlich — sowohl fiir Geschaftskunden als auch fiir
Endverbraucher. So profitieren Sie von maximaler Verfligbarkeit und schnellen Lieferzeiten.

Wir bauen unser internationales Vertriebsnetz kontinuierlich aus und suchen weltweit
ﬁ engagierte Handelspartner, die unsere Produkte in ihr Sorti ment aufnehmen mochten.
Y

Wenn Sie Interesse an einer Zusammenarbeit haben,
‘ freuen wir uns Uber lhre Kontaktaufnahme: sales@diamant-polymer.de

UNSERE PRODUKTE IM EINSATZ

Referenz-Kunden aus der Industrie

Fiihrende Industrieunternehmen weltweit vertrauen auf unsere Lésungen fiir nachhaltige Instandhaltung und langfristigen
Werterhalt. Unsere Produkte bewéhren sich im anspruchsvollen Einsatz — zuverldssig, prézise und wirtschaftlich.

-

-

froem FAST to SCRICS
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UNSERE MISSION

Wir setzen Standards fiir die breite Nutzung
der Additive Fertigung

In der industriellen additiven Fertigung entscheidet nicht allein der Druckprozess tber die Qualitdt — sondern die Nach-
bearbeitung. Hier entsteht der Unterschied zwischen einem Rohling und einem marktfahigen Produkt. Erst durch gezielte
Veredelung werden additiv gefertigte Bauteile widerstandsfahig, funktional und bereit fiir den anspruchsvollen Einsatz.
Viele Anwendungen werden liberhaupt erst durch eine professionelle Versiegelung und Oberflichenbehandlung mdglich.
Gemeinsam mit unseren Kunden entwickeln wir unser Portfolio kontinuierlich weiter — praxisnah, I6sungsorientiert und
mit dem Anspruch, neue Standards in der additiven Fertigung zu setzen.

Unsere Versiegler er6ffnen neue Einsatzmaoglichkeiten und sichern langfristige Performance:

Zuverlassige Abdichtung medienfiihrender Bauteile gegen Fliissigkeiten und Gase, auch bei geringen Wandstarken
UV-Schutz gegen Ausbleichen, Vergilben und Versproden

Schutz vor Medienaufnahme wie Wasser, Ol oder Fett

Erleichterte Reinigung durch optimierte Oberflichenstruktur

Erhohte chemische Bestandigkeit

Kombinierte Versiegelung und Farbung in einem Prozessschritt

Elektrische Ableitfahigkeit fiir funktionale Kunststoffbauteile

Korrosionsschutz fiir metallische Komponenten

Sie stehen vor einer speziellen Herausforderung?

Wenn es noch keine Losung gibt, entwickeln wir sie gemeinsam mit lhnen.
Prazise. Wirtschaftlich. Zukunftssicher.

N WIR
1SO 9001:2015 RoHS REACH BILDEN AUS.

1SO 14001:2015

TUVRheinland compliant compliant
B, o I




POLYMER SOLUTIONS

DIAMANT Polymer GmbH

Marie-Bernays-Ring 3a | 41199 Monchengladbach | Germany
Phone +49 2166 - 98 36 - 0

info@diamant-polymer.de

www.diamant-polymer.de

DIAMANT Polymers Inc.

3495 Mustafa Drive | Cincinnati, Ohio 45241 | USA
Phone +1 513 979 4011
info@diamant-polymer.com

www.diamant-polymer.com
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