
Füllspachtel im Karosseriebau  
und Trägersystem für Lacke

Verkleben von Metallen und  
anderen Materialien

CBR 2109

DER PREMIUM 

SCHWEMMZINNERSATZ

CBR 2109

DIAMANT Polymer GmbH
Marie-Bernays-Ring 3a
41199 Mönchengladbach | Germany
Phone +49 2166 - 98 36 - 0
Fax +49 2166 - 8 30 25
info@diamant-polymer.de

www.diamant-polymer.de
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Technische Daten

CBR #2109

Topfzeit (bei 20°C) 30 Minuten

Aushärtung  
Vollständig (bei 20°C)

4 Stunden 
 (Oberfläche bleibt klebrig)

Aushärtung  
Überbeschichtung (bei 20°C) nach ca. 1,5 -2 Stunden

Verarbeitungstemperatur 10°C bis 50°C

Dichte [g/cm3] 1,55 cm

Härte [ShoreD] 84

Temperaturbeständigkeit 
(permanent) -40°C bis +110°C

Farbe nach Aushärtung Hellgrau

Seit 130 Jahren ist DIAMANT der international  
bewährte Full-Service-Anbieter von innovativen  
Polymersystemen und Beschichtungen. Mit dem  
Siegel „Made in Germany“ garantieren wir Ihnen die 
hohe Qualität, die mit der DIN EN ISO 9001 und  
DIN EN ISO 14001 Zertifizierung belegt ist.



Wie wird CBR 2109 angewendet?

Beschädigte Stelle  
abschleifen

Gründlich reinigen! 
Die Oberfläche muss 
von Schmutz und Fett 
befreit sein 

Schwemmzinnersatz  
auftragen 

Das aufgetragene 
Material unter leichtem 
Druck gleichmäßig  
verteilen
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Geprüfte Qualität

Ihre Vorteile im Überblick Eigenschaften
SAUBERE ANWENDUNG  
> KEIN manuelles Anmischen
 
SMARTKARTUSCHE  
> Mischungsverhältnis ist stets sichergestellt 

WENIGER ARBEITSSCHRITTE  
im Vergleich zu herkömmlichen Verfahren 
> KEIN Austausch von Autoteilen mehr nötig 
> �KEIN Demontieren von Airbags oder Innen- 

verkleidungen mehr notwendig

3-MISCHWENDEL- 
KOMFORTPAKET

VIELSEITIG  
ANWENDBAR 
> Smart repair 
> Putty & mesh 
> Felgenreparatur 

•	 Sehr gute Schleifbarkeit 

•	 Gute Haftung auf Aluminium, Stahl,  
Zink, Kunst- und Mineralstoffen 

•	 Leichte mechanische Bearbeitung  
(bohren, fräsen, hobeln) 

•	 Hohe Standfestigkeit, kein Einfallen,  
kein Verlaufen 

•	 Einfach zu modellieren 

•	 Schnelle Aushärtung, die durch die  
Temperaturzugabe erhöht werden kann;  
danach auch manuell schleifbar 

•	 Hohe Temperaturbeständigkeit  
(bis +110°C) 

•	 Hellgrauer Farbton nach Aushärtung 

•	 Korrosionsstabilität gemäß PV1210

•	 VDA 233-102 (Salzsprühnebeltest)

•	 INKA-Fahrzeugtest I/VK36 
Zum Video


